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Werkstiickbearbeitung von Mehrere Magnetspannplatten koppelbar

5 Seiten, Durchbohren oder
Bearbeitung von unebenen
Werksttiicken

Gewindebohrungen zum Befestigen
von Anschlagen auf allen Seiten des
Spanners

"Sandwich-"Konstruktion der Spannplatte
mit der oberen Polplatte absolut
wasserdicht und mit langer Lebensdauer

Nut fir die Magnetbefestigung auf
dem Tisch auf dem gesamten Umfang
der Spannplatte

Wann ist die elektropermanente Magnetspannplatte Mastermill 70 zu wéhlen:

Wenn Sie eine leistungsstarke Magnetspannplatte fiir anspruchsvolles Frésen und Bohren von mittleren bis groRen Werkstiicken suchen,
konzentrieren Sie sich auf Mastermill 70. Im Vergleich zur Basismodellreihe Mastermill 50 bietet sie groRere Magnetpole 70 x 70 mm,
hohere Leistung bei der Verwendung von Polaufs&tzen zum Spannen von nicht ebenen Teilen oder Bearbeitung von 5 Seiten in einem
Spannvorgang. Um die optimale Spannkraft zu erreichen, ist eine Werkstiickdicke von min. 177 mm notwendig. Dank der oberen Polplatte
in der Ausfiihrung Stahl/Edelstahlist diese Spannplattenmodellreihe auch zur Trockenbearbeitung sowie Bearbeitung mit minimaler
Kiihlmittelmenge geeignet.
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Frasen Elektropermanent ab 300 x 620 mm 170 N/cm? quadratisch

Weitere wichtige Parameter:

Bestellnr.: Agzrhl w L H Ge\l/:icht Min. WerkstiickgréRe: 150 X150 x 17 mm
ole  (mm) (mm) (mm) (kg) Grenzwert fiir Nachschleifen: 6 mm
MM70300620 18 300 620 68 86 Polgroke: 70x70 mm
MM70300820 24 300 820 68 14
Anwendung:
FLE R 30 o0 Y 8 142 + Bearbeitung von unebenen und gréReren Teilen von bis zu 5
MM70380420 16 380 420 68 74 Seiten
MM70380540 20 380 540 68 95 + Spannen einer breiten Skala von WerkstiickgroRen beim Frésen
MM70380620 24 380 620 68 109 + Spannen zAum Bohrenvon grofsen Formen, Gussteilen, Blécken,
Konstruktionen etc.
MM70380820 32 380 820 68 144 + Schruppen
MM703801020 40 380 1020 68 180 + Geeignete Steuerung: LCC10 XC oder EP-CU10SW
MM70460540 25 460 540 68 15 | o =% o
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MM70460820 40 460 820 68 175 C L I
MM704601020 50 460 1020 68 218 Bl:l | | |:||:|
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MM70580820 48 580 820 68 221 =
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